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IZDANJE 05/2020

ADINGPOKS AKVA

Epoksi-cementen premaz/malter za reparaciju i povrsinsku zastitu betona;
Odgovara na EN 1504-2, metoda 1.3(C), 2.2(C), 8.2(C), 5.1(C)
i na EN 1504-3, metoda 3.1, 7.1

OBLAST PRIMENE

Adingpoks Akva pretstavja trokomponentni epoksi-modifikovani cemetni malter za reparacije i povrsinsku

zastitu betona i AB konstrukcija.

Adingpoks Akva se upotrebjava za:

- Gletovanje i popunjavanje neramnina do 3mm na vertikalnim i horizontalnim povrSinama, kao i na
povrSina nepravilnh formi (tuneli, kalote);

- Zastita betona u hemiski agresvnoj sredini, zastita od karbonizacije, smrzavanja i hlorida;

- Povecava fizicko-mehani¢ku otpornost betona;

- Povrsinska zastita od prodor, kontrola na vlaga i zgolemena fizi€ka otpornost betona prema EN 1504-2;

- Reparacija betona prema EN 1504-3

- Kao aktivni premaz za zastitu armature od korozije

- Kao pred premaz (prajmer) za polimer-cementne reparacione maltere

OSOBINE

Zastita betona u agresivnoj sredini;

Zastita armaure u agresivnoj sredini;

Zastita betona od prodore i karbonizaciju;

Vodonepropusan;

Paropropusan,;

Odli¢na adhezija za suvi i vlazni beton;

PoboljSava athezionu vezu izmedu starog i novog betona ili reparaturnog maltera
Omogucava brzu aplikaciju zavr$nih premaza;

Dostupan u sivu i belu boja;

PoboljSava dekorativnu zavrSnu obradu

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

OSOBINE METODA DEKLARISANA VREDNOST
Izgled

A kompoenta bela te¢nost
B kompoenta svetlo Zuta te€nost
C kompoenta praskasta cementna smesa
Odnos meSanja A:B:C =1:1,5:7
Gustina EN 12190 1,8-1,9 glcm®
\Z/gzge obradljivosti (pot-life) na temperaturu od 20- EN ISO 9514 30-40min
Propustlivost na CO, EN 1062-6 Sp>50m
Propustlivost na vedenu paru ISO 7783 Class Il 5m=<Sy<50m
Kapilarna apsorpcija i propustljivost na vodu EN 1062-3 < 0,1kg/m2*h°'5
Athezija pull-off test EN 1542 = 2N/mm?
Otpornost na abraziju EN ISO 5470-1 < 3000mg
Termicka kompatibilnost EN 13687-1 = 2N/mm?
Otpornost na udar EN ISO 6272-1 Class Il 220Nm
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Glet poboljSava hemisku
otpornost betona u agresivnoj
sredini (spre¢ava prodor
ugljenih i sulfurnih gasova).
Materijal nije namenjen za
zastitu od jake hemiske
agresije (dejstvo kiselina i

Hemiska otpornost

baza).
Cvrstoéa na pritisok EN 12190 > 45N/mm?
Cvrstoéa na savijanje EN 12190 = 5N/mm?
Sadrzaj hlornih jona EN 1015-17 <0.05%
Modul elasti¢nosti EN 13412 =15 GPa
Ograni¢eno skupljanje / Sirenje 12617-4 = 2N/mm?
Kapilarna apsorpcija EN 13057 < 0.5kg/m**h®®

METODOLOGIJA IZVODENJA

PRIPREMA PODLOGE

Betonska podloga na kojoj se materijal nanosi treba da bude Cista, zdrava, bez masti i praSine, bez labinih
delova. Cementno mieko i mrlje od boje ili masti potrebno je da se mehanicki ili hemiski uklone. Ambientalna
temperatura i temperatura podloge treba da budu od 10-30°C. Prilikom sanacije starih i o$te¢enih armirano-
betonskih konstrukcija, vidljiva armatura i ankeri moraju da se ocCiste od korozije, ostatka boje u ulja
(Celicnom ¢&etkom ili peskarenjem). Da bi se postigla veca athezija, kod poroznih podloga, preporudljivo je
pre nanoSenja Adingpoks Akva gleta da se nanese Adingpoks Akva Prajmer.

Prajmeriranje i gletovanje preporucljivo je da se izvedu najmanje 7 dana nakon ugradivanja betona sa ciljiem
da se izbegne pojava pukotina kao posledica pocetnog skupljanja betona. U slu€aju aplikacije Adingpoks
Akva bez prethodne upotrebe prajmera potrebno je da betonska podloga bude zasi¢ena vodom, kako bi se
sprecilo brzo suSenje materijala.

UGRADNJA

Pre ugradivanja, potrebno je da se komponente A i B poseno promeSaju. Konponenta B se postepeno
dodaje u posudu sa komponentom A i meSa se sporim elektricnim mesacem (300 do 500 obr./min) do
potpune homogenizacije. Vakvoj smesSi se postepeno dodaje C komponenta i meSa do ponovne
homogenizacije.

Nanosenje smese vrsi se ru¢no mistrijom ili metanom gletaricom, ili masSinski rasprskivanjem u slojevima od
1mm do 3mm debljine. Prilikom maSinske aplikacije airless pumpom, sa ciliem da se poveéa obradljivost
materijala, smesi A+B+C moZe da se doda 3% do 4% vode koja se meSa do homogenizacije, bez pojave
grudvi.

USLOVI | OGRANICENJA APLIKACIJE

Adingpoks Akva nanosi se na podlogu prajmeriranu Adingpoks Akva prajmerom ili direktho na betonsku
podlogu zasi¢enu vodom pre aplikacije. Temperatura podloge i ambientalna teperatura tokom aplikacije i 24
sata nakon aplikacije treba da bude u granicama +10°C do 30°C, i relativha vlaznost vazduha manja od
70%. U tom periodu, aplicirani materijal treba da se zastiti od direktne izloZenosti suncu i vetru. Koli€ina
materijala koji se priprema treba da bude usaglasen sa vremenom koje je potrebno za aplikaciju (40min na
temperaturi do 25°C). Proizvod ne treba da se aplicira u uslovima visoke vlaznosti vazduha (iznad 70%), u
protivnhom moze da dode do odloZenog vezivanja materijala i sporog razvoja &vrstoc¢e. Prilikom nanosenja u
zatvorenim prostorijama, potrebno je da se obezbedi dobra ventilacija i da bi se uklonio visak vige u
vazduhu.

U slu¢aju masinske aplikacije, ukoliko se prilikom razedivanj Adingpoks Akva sistema koristi ve¢a koli€ina
vode od preporuCene, ista moze da izazove segregaciju, proklizivanje materijala po vertikalnim povrSinama i
pojavu pukotina.
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Adingpoks Akva, za jedan sloj (A+B+C): 1,5-2,0 kg/m?

Alat i oprema Ciste se vdom odmah nakon upotrebe.

Setovi A+B+C: 28,5kg
A komponenta: 3kg

B komponenta: 4,5kg
C komponenta: 21kg

U originalnoj, zatvorenoj ambalazi, u suvim rostorijama, na temperaturi od 10-30°C, zasticn od direktne
izloZzenosti suncu. Rok upotrebe: 9 meseci
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17 17
GDFF001/4 GDFF001/4
EN 1504-2:2004

EN 1504-3:2004

ADINGPOKS AKVA ADINGPOKS AKVA

Epoksi-cementan premaz za povr3insku zatitu betona Proizvod za reparacija na beton-malter na bazi na epoksidni

polimer (PC)

Adhezivna jakost sa pull-off test 22,0 MPa

Cvrstoca na pritisak: 2 45 N/mm?

Kapilarna absorbcija: ws 0,1 kg/m?*h°ez®

Sadrzaj hlor joni <0,05%

Propustljivost vodene pare: Klasa Il 5ms<So<50m

Ograniceno skupljanje Cvrstoca veza nakon skupljanje i

Propustljivost CO:: Soll50m

/3irenje Sirenje 2 2 N/mm?
Otpornost abrazije: <3000 m
P ) 8 Modul na elastiénost: 215 GPa
Klasa Il 2 20 Nm bez pojave
Kapil ija: <0, 2*hOg®
Otpornost na udar: pukotina i delaminacija apilarna absorbcija 0,5 kg/m
Opasne supstance: neodredeno

Jakost veza nakon 50 ciklusa
smrzavanje — odmrzavanje 22,0
N/mm?

Termicka kompatibilnost Del 1:
Smrzavanje/odmrzavanje sa
solima ya razmrzavanje

Opasnost po zdravlje: Potrebno je izbegavati kontakt proizvoda sa kozom, o¢ima i direktno da se ne udiSe tokom meSanja komponenti.
U slu€aju kontakta sa kozom potrebno je otstraniti Cistom krpom ili oprati ¢istom vodom i sapunom. Ako materijal dospe u oci, potrebno
je odmah oprati vodom i potraziti medicinsku pomo¢. Potrebno je obezediti ventilaciju prostora gde se radi sa smolom. Za dodatne
informacije, pogledajte Bezbednosni list.

Pozar: Proizvod nije zpaljiv

Cigéenje i deponovanje: Nevezani ostatci Adingpoks Akva iste se vodom. Staru iskori§éenu ambalaZu deponirati u skladu sa lokalnim
propisima i regulativima za tu vrstu otpada. Preporu¢ujemo da se nacin nanoS$enja | koli¢ine materijala prilagode na uslove objekta, | da
se primenjuje adekvatna oprema.
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